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Son phu trén thép ma kém nhing néng (HDG) con duoc goi la hé phi Duplex, Ia qui trinh két hop kha
ndng bdo vé wu viét cla I6p ma nhing néng trén bé mat thép va I6p bdo vé thir cdp chdng &n mon tur
son bét hodc son gbc dung méi khac nham téng cuong hiéu qua bao vé. Tuy nhién, qué trinh tién xw ly
bé méat déng vai tro rat quan trong giup dam bdo dé bam dinh cua I6p son trén bé mét kém (Tham khdo
thém tiéu chudn ASTM D7803), bao gém 6 budc sau:

1/ Xac dinh trang thai bé mat 16p ma kém
2/ V/é sinh bé mat

3/ Tao nhém bé mat

4/ Gia nhiét bé mat

5/ Son phi bét

6/ Déng rén hoan toan I6p phi son bot

Xac dinh trang thai be mat I&p ma kém

Xac dinh trang thai bé mét I&p ma kém trwde khi son la budc quan trong trudc khi tién hanh cac cong
doan xr ly tiép theo. San phadm sau khi ma k&m nhlng néng sé san sinh I&p oxit kém moéng trén bé mat
theo thoi gian, hién twong nay sé tao ra mot bé mat cé thudce tinh khéng déng nhat. Cé thé phan loai
thanh 2 nhém: Bé mét ké&m vira hoan tat quy trinh ma nhing néng va Bé mét kém da tiép xuc diéu kién
thoi tiet.

Bé mét kém vira hoan tat quy trinh ma nhing néng (Nhém 1)

Trudng hop nay, bé mat kém co thoi gian tiép xic ngén véi méi truéng khéng khi (khodng dudi 48 gid)
va I&p hop chat kém hinh thanh trén bé mat chwa nhiéu. Lép kém cé biéu hién bé mat sang bong, gitp
don gian héa qui trinh lam sach b& mat. Tuy nhién, do bé mat I&p k&m méi thuwerng phadng min, vi vay,
viéc tao nham 14 can thiét giup tao nén bam virng chac cho I&p son bét tinh dién bén trén.

Bé mat kém da tiép xuc diéu kién thei tiét. (Nhém 2)

Trwéng hop nay, bé mat san phdm ma kém da cé thoi gian tiép xtic méi trwéng trong khoan thi gian

xac dinh tir 2 ngay dén 1 nam, tly theo diéu kién nhiét dd va dd6 &m xung quanh, Khéng giéng nhw bé

mat kém vira ma, bé méat kém tiép xtic méi trwdng da hinh thanh 16p hop chat kém Oxit trén bé mat va
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cac hop chat hiru co 6 nhiém khac nhw bui, dau vv. Cac hop chét hiru co bam trén bé mét 16p kém,
hop chéat kém Oxit, kém Hydroxide can phai dwoc loai bd truwdc khi tién hanh phu 16p son bdt. Nhém
san pham nay kho x{ Iy va cling la nhém phd bién trén thj truwéng.

Vé sinh bé mait.

Sau khi xac dinh trang thai bé& mat kém, mdi nhém san phadm yéu cau qui trinh va mic d6 lam sach
khac nhau tuly theo mrc d& nhiém ban bé mat. Néu khong thé xac dinh ré trang thai cu thé, don vi gia
coéng c6 thé ap dung qui trinh x& ly danh cho nhém 2 nhw sau:

Céc bwdc vé sinh bé mat gom:

- Lam sach cac chat ban, can trén bé mét (Ap dung cho ca 2 nhém)
- Téy sach cac chéat ban hwu co (Ap dung cho nhém 2)
- Rra & sy khé (Ca 2 nhém)

Lam sach cac chét can ban la loai bd cac thanh phan can kém dw con ton dong trén bé mét san pham
sau khi hang ma nhing néng dwoc lay ra khdi bé nhing. Cac loai cin kém co thé tao ra cac khuyét
diém vé mat thdm my sau khi son phi hoan thién. Dé loai bé cén kém, bé mé&t sdn phdm can dwoc mai
nham hodc tram trét cdn than nham tao ra bé mat phéng, min. KEm nguyén chét 1a mét dang kim loai
mém, vi vay qué trinh mai bé& mat can chd y tranh 1am héng I&p ma k&m bao vé. Qua trinh nay c6 thé
tao ra bui ho&dc bdt min trén bé mat, vi vay cling can phai loai bé truwéc khi thwe hién buwdc tiép theo.

Sau khi b& mat da sach min, khéng con cdn kém, buwéc tiép theo 1a loai bd cac chat ban hiru co bang
dung dich kém, acid ho&c cac loai dung méi lam sach.

Dung dich kém.

Hén hop 10 phan nwéc + 1 phan dung dich kém nguyén chat cé thé loai bd hoan toan cac chat ban
hiru co ma khéng lam anh hwdng dén Iép ma kém. Phwong phap nay cé thé két hop cach lam sach
bang chdi quét hodc s dung ap lwc nwéc dé& phun sach. Tuy nhién, mc ap lwc can dwoc han ché
duwéi 1450PSI nham dam bao khéng lam héng I&p ma kém.

Dung dich Acid

Cac chat ban gbc hiru co ciing c6 thé duoc loai bd bang dung
dich 1 phan Acid + 25 phan nwéc. Dung dich tay Acid c6 thé
&n mon mot phan 16p kém va tao ra bé mat mau xam xam e
mau. Phuwong phap nay thuwéng dung chéi quét két hop rira
bang nwéc sach ngay sau dé (trong vong 2-3 phat). Cach tbt
nhat Ia rlra nwéce lai vai lan sau khi ty bang Acid.

Dung dich tay rira khac

Cudi cung, st dung khan tdm dung dich tay rira lau sach bé
mat. Khan lau cé thé 13y toan b cac chat ban hivu co con lai va nén thay maéi thwdng xuyén nham tranh
vay ban bé mat da lam sach.
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Budc lam sach cudi cling cho ca 2 nhdm bé mat k&m Ia rira nwdc va say khé nham loai bd tat ca dung
méi tay rira, bui do mai nham. B& mét sdn pham phai khd hoan toan truéc khi tién hanh buéc tao nham
tiép theo. Phwong phap lam khé bang gia nhiét dwo'c d& nghi nhdm da&m bao lam bay hoi tat ca hoi &m
con lai trén bé mat kém.

Tao nham bé mat kém.

Sau khi lam sach, qui trinh tao nham bé mat 1a can thiét nham tidng cwong kha nang bam dinh cla 16p
son phi. Cé 3 phwong phap tao nham gdm: Phun cat géc nghiéng, Phosphate k&m hoac mai nham bé
mat.

Phun cat géc nghiéng

Phuwong phap phun céat can cha y géc phun nghién 30~60 do gitra
voi phun va bé mat sdn phdm nham tranh 1am tdn hai dén I6p ma
kém. Tia phun dang quat (Xem them tiéu chudn SSPC SP16).
Phwong phap phun cat nay khac véi phun cat tiéu chuan véi géc
phun 90 d6 tryc dién véi bé mat san phdm. Ngoai ra, vat liéu hat B
phun can dam bao do ctrng va kich c& hat pht hop nham tranh lam =
héng I&p kém. C& hat vat liéu phu hop ttr 200-500 Micron, d6 crng |
Mohs < 5.

Phosphate Kém

M6t gidi phap l1am nham bé mat thay thé 1a 1am thu déng bé mat bang dung dich phosphate kém.
Phosphate K&m phan (rng &i km ma trén bé mat tao thanh hop chat km bam chac trén bé mat. Lép
hop chét nay giup bdo vé bé mat kém khai bi oxy hoa va cung cdp mét bé mat di nham cho 16p son
phl bam dinh. Phosphate kém duoc thwe hién bang phwong phap nhing va rira nwédc. Bé mét sau khi
thu ddng héa can duwoc say khé trwde khi son.

Mai nham

Lwa chon cudi cung 1a st dung céng cu danh nham bé mét. Cong viéc nay doi héi sw can than nham
tranh 1am anh hwéng dén 16p k8m ma. Bé mét sau khi mai nham can dwoc thdi sach bang khi nén. Sau
khi mai nham, kha nang hinh thanh I&p oxide k&m sé& xuat hién rat nhanh, vi vay, can thiét phai son ph
I&p son bot sém nhét co thé.

Gia nhiét bé mat
Sau khi lam sach va tao nham bé mat, s&n phdm da sén sang cho céng doan gia nhiét. Khéng khi va
nwéc co thé van méc ket trong 16p ma ké&m, dan dén hién twong 16 kim hodc lam thiing bé mat mang

son néu khéng duoc loai bd hoan toan. Nhiét do gia nhiét bé mat trud khi son ti wu tr 100~120 D6 C
trong thoi gian 20~30 phut.
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Son phu bot

Son phi bét can dwoc thue hién ngay sau cong doan gia nhiét bé mat nham ngén chan tién trinh oxy
hoa bat dau. Phwong phap son phd can tham khao cac tw van ky thuat tw nha san xuat son bot nham
dam bao I&p pht ddng nhét.

BANG CHUYEN BOI BON VI DO LUONG PO DAY

FNDS

. 0 - 60 mils
Rabge: 0- 1500 pm
Minimum Zinc Thickness: 0.5 mil (13 pm)
oy
hei Mils + (0.05 mils + 1%) 0 -2 mils
= D + (0.1 mils + 1%) > 2 mils
E u *Paint Layer Accuracy:
@2 P : +(Tum+1%) 0-50 ym
M
L s + (2 ym + 1%) > 50 pm
L E
X Mils + (0.1 mils + 1%) 0.5- 2 mils
@16mm / 0.6" + (0.2 mils + 1%) > 2 mils
*Zinc Layer Accuracy:
- +(2um+1%) 13-50pum
Microns + (4 pm +1%) > 50 pm
*Accuracies are stated as a fixed value plus a percentage of the gage's actual reading.
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Péng ran hoan toan Ié&p phu

Sau khi son pha, s&n phdm can dwoc di chuyén vao 16 sdy hoan thién. Nhiét dd say va thdi gian G can
dwoc cai dat theo khuyén nghi ciia nha san xuét son bét.

Tai liéu trich dan: ASTM D7803 by Hiép héi son ma Hoa Ky
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